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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - ECTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS nr2
DO APROBATY TECHNICZNEJ ITB
AT-15-8051/2009

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (DzU
Nr 249, poz. 2497), na wniosek firmy:

PROFIL® Wytwérnia Profili Budowlanych z PVC Spéitka z o.o.
64-920 Pita, ul. Lutycka 45

do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8051/2009
stwierdzajgcej przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

Studzienki kanalizacyjne niewtazowe i wpusty $ciekowe
z poli(chlorku winylu) (PVC-U) i polipropylenu (PP)

PROFIL®

wprowadza sie zmiany wyszczegoélnione na stronie 2 Aneksu

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

///é/zéz

Marek Kapron

Warszawa, 11 marca 2011 r.

Aneks nr 2 do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8051/2009 zawiera 2 strony
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1. Zmienia sig tablice 1 na:
Tablica 1
. Srednica odptywu Srednica
Srednica Sl \ :
rednica |idoptywu giownego doptywow :
- ety O | bocamenar | Seice
: [L)]r?/on?* . bel Typ podstawy DN/OD*) lub|  DN/OD*) lub DN/OD*) I fo%*) )
*), - DN/ID**), DN/ID**), DN/ID**), ’
DN/ID**), i e -n mm
mm n) *vr) *) *’r)
1 2 3 4 5 6 7 8
300) z kineta przelotowg z PVC-U 200 200 200 - - 200
z kinetg przelotowg z PP 160 160 : } i}
355/315*) |(ksztattka formowana metodg wtrysku) 200 200 200
rura falista |z kinetg zbiorczg z PP 160 160 ) 160 )
(ksztattka fomowana metodg wirysku) 200 200 200
z kineta przelotowg z PP 160 160 } : N
= (ksztaitka formowana metoda wirysku) 200 200
R0 z kinetg zbiorcza z PP 160 160 ) 160 _ S
(ksztattka formowana metoda wirysku) 200 200 200
160 160 - - -
. 200 200 200 - -
z kinetg przelotowg z PVC-U 250 250 250 "
315 315 300 - -
160 160 - 160 -
400™) z kineta potaczeniowa- 2 doptywy boczne 200 200 200 160 g 315
z PVC-U 200 200 200 200 200
250 250 - 250 -
160 160 - 160 -
z kinetg potgczeniows - 1 doptyw boczny,
200 200 200 160 -
prawy/lewy z PVC-U
200 200 200 200 200
z kinetg przelotowg z PP 160 160 } ) R
450/400") (ksztattka formowana metodag wirysku) 200 200 315
z kinetg zbiorczg z PP 160 160 . 160 :
(ksztaltka formowana metodg wirysku) 200 200 200
z kinetg przelotowg z PP .y z
450/400%) (ksztattka formowana metodg wtrysku) . S o 315
z kinetg zbiorczg z PP ) )
(ksztattka formowana metodg wtrysku) 408 AL BE et
z kinetg przelotowg z PP 160 160 } ) )
PR425/425%) |(ksztattka formowana metodg wirysku) 200 200 315
rura falista |z kineta zbiorcza z PP 160 160 i 160 i PR425
(ksztattka fomowana metodg wtrysku) 200 200 200
z kinetg przelotowg z PP 250 250 ) ) )
PR425/425*) |(ksztattka formowana metoda wirysku) 315
rura falista |z kineta zbiorcza z PP PR425
(ksztaltka fomowana metodg wtrysku) 250 250 ) 250 )
z kinetg przelotowg z PP 315 315 } i} )
PR425/425%) |(ksztaltka formowana metoda wirysku) 315
rura falista z kineta zbiorczg z PP PR425
(ksztaltka fomowana metodg wtrysku) 315 15 A 318 o
PR450/400**) |z kinetq przelotowa z PP 200 ) 200 ) )

PP, PVC-u |(ksztaltka formowana metodg wtrysku) 315
450/PR425") |7 kinet zbiorcza z PP PR425
rura falista PP | (ksztaltka fomowana metoda wirysku) 200 i 200 200 2

z kinetg przelotowg z PP 300 ) 3200 ) )
PR450/400*) |(ksztattka formowana metodg wirysku)

PP, PVC-u |z kinetg zbiorcza z PP 315
450/PR425") | (ksztattka fomowana metoda wirysku) 300 - 300 200 - PR425
rura falista PP [ ineta zbiorcza z PP 300 ] 200 ) 200

(ksztattka fomowana metoda wtrysku)
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